Fisd de date /b Hoffmann Group

GARANT Master Steel FEED Burghiu in trepte din carbura monobloc, TiAIN,
Pentru filet: M10

Date comanda

Numarul de comanda 125035 M10
GTIN 4062406066482
Clasa articolului 11E
Descriere

Executie:

Pentru realizarea gaurilor optime inainte de filetare. Creeaza conditii ideale de prelucrare
pentru scula de filetare. @ tdisului burghiului este ajustat pentru filetul care trebuie generat,
pentru filete conform normelor si pentru o siguranta ridicata a tarodului la executie. Tesitura
de 90° pentru filet este executata in acelasi proces de lucru cu gaura.

Burghiu cu 3 taisuri, dezvoltat special pentru utilizarea cu avansuri foarte mari. Recomandat
in special pentru masini cu putere consumata mare si conditii de prelucrare stabile.

Toleranta a diametrului la prima treapta: h7.

Descriere tehnica

Lungimea canalului de aschii L. 55 mm

@ cozii D, 12 mm
Avans f pentru otel < 1100 N/mm’ 0,44 mm/rot
@ D, 2. cu tesitura h7 11 mm
Lungimea totala L 102 mm
Pentru filet M10

Pas filet 1,5
Numar de dinti Z 3

Tip de filet M
Racire interioara da, cu 25 bari
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@D, 1.2

Inaltimea treptei L, 1.2
Serie

Strat de acoperire
Materialul sculei
Standard

Toleranta @ nominal
Unghiul la varf

Coada tip

Unghi treapta de gaurire
Strategie de aschiere
Inel colorat

Utilizare la tipul de gaurire

Tip produs

8,6 mm
25,5 mm
Master Steel
TiAIN
carbura
Norma de lucru
m7
145 grad
DIN 6535 HA cu h6
90 grad
HPC
verde
La gaura strapunsa si gaura infundata

Burghie in trepte

Date utilizator

Se recomanda pentru V. Cod ISO

Otel < 500 N/mm? recomandat 160 m/min P
Otel < 750 N/mm? recomandat 140 m/min P
Otel < 900 N/mm’ recomandat 130 m/min P
Otel < 1100 N/mm? recomandat 110 m/min P
Otel < 1400 N/mm? recomandat 90 m/min P
Otel < 55 HRC recomandat 60 m/min H
INOX < 900 N/mm? recomandat 60 m/min M
INOX > 900 N/mm? recomandat 50 m/min M

Ti > 850 N/mm? indicat in anumite conditii 40 m/min S
Fonta recomandat 130 m/min K
GGG recomandat 80 m/min K
Uni recomandat
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Umiditate maxima recomandat

Umiditate minima recomandat
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