Technicky list

/% Hoffmann Group

Kopirovacia fréza extra dlhé, Valcova stopka, @ D: 10mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 212606 10
GTIN 4045197712738
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Presné osadenie vlozky vdaka optimalnej konstrukcii tolerancii a osadenia dosticiek.
Najvyssia garantovand presnost prestavenia: £ 0,015 mm.

Pouzitie:

Univerzalne pouzitie pre dokoncovacie a polodokoncovacie operacie.
Ocel - pre vyrobu néstrojov a foriem pre dokoncovacie operacie.

Upozornenie:

Otacky vypocitajte podla uc¢inného @ D,,. Pouzite momentovy skrutkovac GARANT TQ c. 211750

vel. 1,2 s cepelou c. 674252 vel. 8IP.

Technicky opis

< d,

@ reznych hran D

Skrutka pre vymenitelné dosticky
Dizka vy¢nelku L,

Celkova dizka L

@ stopky D, h6

@ dizka d,

Pocet reznych hran Z

Vnutorné chladenie

Prevedenie stopky

8 mm
10 mm
219871 (8IP; 1,2 Nm)

21T mm
132 mm

12 mm

75 mm

2
ano

Valcova stopka
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Pouzitie frézy Kopirovacie frézovanie
Vymena nastrojov PowerCard

Druh produktu Kopirovacia fréza
Prislusenstvo

Upinacia skrutka 219871

Momentovy skrutkova¢, pevne nastaveny nastaveny

utahovaci moment 1,2 2117501,2
: - o : .
S;EPrecmon pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus S Bl
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