Technicky list

TK fréza GARANT Master Alu HPC, DLC, @2 h6 DC: 10
)

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 203205 10
GTIN 4062406119997
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Na dokoncovacie operacie.

Specialna geometria pre optimaélny odvod triesok.

Vysoka vnutorna stabilita a plynuly chod pri nerovnakom stupani.
Na obvodové frézovanie pri dokonc¢ovacich pracach.
Upozornenie:

Objednat vyhotovenie bez povrchovej tupravy s ¢. 203209 .

Technicky opis

Pocet zubov Z 5
Uhol sklonu zubov 38 Stupen
@ vole D, 9,5mm
Kvalita vyvazenia so stopkou G25sHA
@ reznych hran D¢ 10 mm
Tolerancia menovitého @ h6
Dizka vy¢nelku L, vrat. véle 58 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Dlzka britov L. 50 mm
@ stopky Dj 10 mm

Smer podavania

horizontéalny
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Celkova dlzka L 100 mm
Posuv f, pre orezdvanie v hliniku ddvajucom kratke triesky 0,05 mm
Rohovy uhol Ukosu 90 Stupen
Séria Master Alu
Povrchova Uprava DLC
Rezny material VHM
Norma Vyrobna norma
Typ w
Clenenie britov nerovnaké
Hibka zaberu a. pre frézovani 0,05xD pri obvodovom frézovani
Vnutorné chladenie nie
Stratégia obrabania HPC
Farebny krdzok ZIta

Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Koéd ISO
Hlinik vhodny 500 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 450 N
Hlinik > 10 % si vhodny 400 N
PMMA akryl vhodny 180 N
PE-HD vhodny 140 N
PA 66 vhodny 180 N
PEEK vhodny 130 N
PF 31 vhodny 110 N
PVDF GF20 vhodny 160 N
POM GF25 vhodny 140 N
PA 66 GF30 vhodny 140 N
PEEK GF30 vhodny 120 N
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PTFE CF25 vhodny
Honeycomb Sandwich podmienene vhodny
Cu vhodny
CuZn vhodny
mokré maximum vhodny

mokré minimalne podmienene vhodny

140
260
140
120

zZz Z2 Z2 Z

suché vhodny
Vhodné vyrobky B

https://www.hoffmann-group.com/SK/sk/hom/p/203205-10
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