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TK NC navrtavak 90° predizeny $piralovy, TiAIN, @ DC h6: 2mm

y = ——
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 1210512
GTIN 4062406120672
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Presny stredovy vybrus hrotu. Lahké navrtanie a vysoka tvarova presnost centrovaného
otvoru. Stabilné vdaka kratkym trieskovym drazkam.

Predizené vyhotovenie.

Pouzitie:

S uhlom hrotu 90° na navitavanie a zaroven zahlbovanie, ak sa nasledne pouzije Spiralovy vrtak s
mensim <.

Upozornenie:

Tvar HB a HE k dispozicii za rovnaku cenu ako HA. (od @ 6 mm)

Tvar HB: objednat s €. 121050.

Tvar HE: objednat s €. 121051 + 129100 HE.

Nastavte otacky na skutocny & otvoru (nie véeobecne na vonkajsi & vrtaka).

Technicky opis

Menovité -@ D 2mm
Tolerancia stopky h6
Stopka DIN 6535 HA s h6
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,03 mm/ot,
Dizka napinacich drazok L. 6 mm
Celkova dizka L 75 mm

@ stopky D, 2 mm
Povrchova Uprava TiAIN

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:38 1/3



Technicky list

/% Hoffmann Group

Rezny material

VHM

Norma Vyrobnda norma
Tolerancia menovitého & hé
Uhol Spicky 90 Stupen
Pocet reznych hran Z 2
Vnutorné chladenie nie
Farebny krazok bez
Druh produktu Navrtavac
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinikové plasty vhodny 260 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 240 N
Hlinik > 10 % si vhodny 200 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 80 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 65 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 55 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 35 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 30 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 40 S
GG(G) vhodny 920 K
CuZn vhodny 200 N
Uni vhodny
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
suché podmienene vhodny
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