Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak GARANT Master Steel FEED valcova stopka DIN 6535 HB, TiAIN, @ DC
h7 ( (mm resp. palca): 13/32

S

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122436 13/32
GTIN 4062406126957
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

3-rezny vrtak, Specidlne vyvinuty na pouzitie s velmi vysokymi posuvmi. Velmi vhodny pre

stroje s vysokym vykonom a stabilnymi podmienkami obrabania.

- Specialna geometria britu so stabilnymi reznymi hranami a velkou vélou v strede
umozinuje najvyssie posuvy.

- Patentovany vybrus Spicky optimalizovany na odvod triesok zarucuje nizky rezny pritlak
a dobré odlamovanie triesok.

- S uhlom Spicky 145° pre nizku tvorbu otrepov pri priechodnych otvoroch.

Spi¢kova technolégia prieénej reznej hrany garantuje optimalne samostredenie a umoznuje

aj navrtavanie na nerovnych plochéch. 3 vodiace fazetky zabezpecuju stabilny vystup z otvoru a

presnu kruhovitost otvoru.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc = L, + 1,5 x Dv.

Technicky opis

@ stopky D, 12 mm
Celkova dizka L 102 mm
Palec-menovany & zodpoveda 10,32 mm
Norma DIN 6537 K
Dizka napinacich drazok L. 55 mm
odporucana maximalna hibka vrtania I, 39,52 mm
Pocet reznych hran Z 3
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Tolerancia menovitého @

Posuv f v oceli < 1100 N/mm>

Séria

Povrchova uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol Spicky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny krazok

Druh produktu

h7
0,5 mm/ot,
Master Steel
TiAIN
VHM
4xD
145 Stupen
DIN 6535 HB s h6
ano, pri 25 bar
HPC
ano
zelend

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 160 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 140 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 130 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 110 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 90 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 60 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 60 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 50 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 40 S
GG vhodny 130 K
GGG vhodny 80 K
Uni vhodny

mokré maximum vhodny
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mokré minimalne vhodny
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