Technicky list /b Hoffmann Group

TK torusova fréza, DLC, @ h6 DC/R1:16/1,0mm
Se———

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 206250 16/1,0
GTIN 4062406127824
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

S povrchovou tpravou DLC sp’najnoviej generacie.

S excentrickym podbrasenim a dodato¢nym lestiacim brusenim v komorach na triesky na
vynikajuci odvod triesok pri hlinikovych materidloch vytvarajacich dlhé triesky.
Konstrukéné rozmery podla vyrobnej normy.

Tolerancie:

- Polomer zaoblenia rohu

R, = 0,5 tolerancia £0,02.

R, > 0,5 -1,5 tolerancia +0,03.

R, > 1,5 tolerancia +0,05.

Upozornenie:

K DISPOZICII JE NOVA GENERACIA! Odporuéany nasledny produkt je €. 206261.

Technicky opis

Pocet zubov Z 3

@ reznych hran D¢ 16 mm
Polomer rezania R, 1T mm
Dizka britov L, 25 mm
Posuv f, pre kopirovacie frézy v hliniku davajucom kratke

triesky 0.1 mm
Posuv f, pre orezavanie v hliniku davajucom kratke triesky 0,09 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Celkova dizka L 150 mm
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@ stopky D,

Kvalita vyvazenia so stopkou
@ vole D,

Uhol sklonu zubov

Dizka vyénelku L, vrat. vole
Povrchova uUprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého &
Smer podavania

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Tolerancia stopky

Farebny kruzok

Druh produktu

16 mm
G25sHA
15 mm
45 Stupen
100 mm
DLC
VHM
Vyrobna norma
W
h6
horizontalny, Sikmy a vertikalny
0,05%D pri kopirovacom frézovani
0,3xD pri obvodovom frézovani
nie
hé
ZIta

Torusova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinik vhodny 280 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 260 N
Hlinik > 10 % si vhodny 240 N
PMMA akryl vhodny 120 N
PE-HD vhodny 100 N
PA 66 vhodny 120 N
PEEK vhodny 90 N
PF 31 vhodny 80 N
PVDF GF20 vhodny 110 N
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POM GF25 vhodny 100 N
PA 66 GF30 vhodny 90 N
PEEK GF30 vhodny 80 N
PTFE CF25 vhodny 90 N
Honeycomb Sandwich podmienene vhodny 180 N
Cu vhodny 100 N
CuZn vhodny 120 N
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
suché podmienene vhodny

L e A
Sluzby B
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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