Technicky list /b Hoffmann Group

TK vrtak valcova stopka DIN 6535 HA, AITiN-Si, @ DC m7 ( (mm resp. palca): 12

SN
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 12277112
GTIN 4062406148218
Trieda polozky 12F
Popis

Prevedenie:

Nastroj Specialne navrhnuty na obrabanie vyvrtov bez vnutorného chladenia. Konkavne hlavné
rezné hrany a Specialny profil drazok zabezpecuju dobry odvod triesok. Robustna geometria
reznych hran so Specialnym zabrusu hrotu a 4 vybridsenymi pl6skami zabezpecuje procesne
spolahlivé vitanie. Siroké moznosti poutzitia pri ocelovych materidloch vdaka kombinacii tvrdého
ultra jemnozrnného tvrdého kovu a extrémne odolnej povrchovej Upravy proti opotrebeniu a
teplu.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 X De.

Tvar HB a HE je k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavajte s €. 122772.

Tvar HE: objednavajte s €. 122773.

Technicky opis

Celkova dlzka L 118 mm
Tolerancia menovitého @ m7

@ stopky D, 12 mm
odporu¢ana maximalna hibka vftania I, 53 mm
Dizka napinacich drazok L. 71 mm
Posuv f v oceli < 900 N/mm® 0,2 mm/ot,
Menovité -@ D 12 mm
Norma DIN 6537
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Pocet reznych hran Z
Povrchova uprava
Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie
Farebny kruzok

Druh produktu

2
AITiN-Si
VHM
6xD
140 Stupen

DIN 6535 HA s h6

hie

zelena

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Alu (kratke rezanie)
Hlinik > 10 % si
Ocel < 500 N/mm?
Ocel < 750 N/mm?
Ocel < 900 N/mm?
Ocel < 1100 N/mm?
Ocel < 1400 N/mm?
GG

GGG

Uni

mokré maximum

suché

Zhoda
podmienene vhodny
podmienene vhodny

vhodny

vhodny
vhodny
vhodny
podmienene vhodny
vhodny
podmienene vhodny
vhodny
vhodny

podmienene vhodny

200
160
110
90
80
70
60
90
60

Ké
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