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NC vystruznik, bez povlaku, Menovité -@ DC: 4,41Tmm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 162902 4,41
GTIN 4062406138981
Trieda polozky 110
Popis

Prevedenie:

Vystruzniky ako 162900, vzdy v rozmeroch 1/100.

NC-kompatibilné vyhotovenie podobné DIN 212 s rovhym @ stopky na Standardizované
upinanie Specidlne v hydraulickych expanznych sklu¢ovadlach alebo vysoko presnych
sklu¢ovadlach. Pre najvyssiu presnost obvodového hadzania a spolahlivost procesu.
Zaobstaranie Specialnych upinani nie je potrebné.

S dlhymi reznymi hranami a favotocivou $piralou.

Specifikacie tolerancie:

Velkost 1,01 - 5,5: Vyroba a/alebo tolerancia rezania 0/+0,004 mm.

Velkost 5,51 - 12,05: Vyroba a/alebo tolerancia rezania 0/+0,005 mm.

Priklad objednavky:

Pozadovany & 6,24 mm - informacie o objednavke: ¢islo vyrobku 162902 6,24.

Dodany bude vystruznik 6,24 mm s toleranciou 0/+0,005 mm.

Dodacia lehota zavisi od dostupnosti v sklade alebo max. 1 pracovny tyzden.

Ktory priemer je potrebny pre pozadované licovanie, ndjdete v nasledujucej tabulke (strana 219).
Vystruznikom su pokryté aj iné licovania, pretoze toleran¢né rozmery sa moézu prekryvat.
Upozornenie:

Vystruzniky s celociselnym rozmerom a rozmerom 1/10 pre prispdsobenie H7 pozri €. 162900.
Vystruzniky s priemerom a podla tdajov pozri €. 162951.

Technicky opis

@ stopky D, 5mm
Menovité -@ D. 4,41 mm
Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,15 mm/ot,
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Pocet reznych hran Z 6
Tolerancia 0/0,004
Celkova dizka L 80 mm
Dizka britov L. 21 mm
Dizka vy¢nelku L, 51 mm
Pridavok na vystruzovanie v @ orientacna hodnota 0,1 mm
Povrchova Uprava bez povlaku
Rezny material HSSE
Norma Vyrobna norma
Vnutorné chladenie nie
Stopka DIN 1835 As h6
Pouzitie pri type otvora pri priechodnom otvore
Farebny krazok zelend
Druh produktu Vystruznik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Koéd ISO
Hlinik vhodny 20 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 20 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 15 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 7 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 5 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 4 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 5 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 5 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 5 S
GG(Q) podmienene vhodny 5 K
CuZn podmienene vhodny 13 N
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Uni vhodny
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
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