Technicky list /b Hoffmann Group

NC navrtavak HSS-E-PM 90° N, bez povlaku, @ DC h6: 10mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 11201010
GTIN 4045197741431
Trieda polozky 11A
Popis

Prevedenie:

= @ 6 mm s unasacou plochou podla DIN 1835-B.

Presné stredové vybrusenie hrotu s Uzkou prie¢nou reznou hranou — vdaka tomu lahké navrtanie
a vysoka tvarova presnost centrovaného otvoru. Velmi stabilné vdaka kratkym trieskovym
drazkam.

Vykonny navrtavak NC.

Rezny materidl z praskového metalurgického substratu pre vysoké naroky na zivotnost nastroja
a presné centrovanie. Velmi dobra odolnost proti opotrebeniu v nehrdzavejucich oceliach.
Upozornenie:

Pouzite otacky pre skuto¢ny & vitania

(nie vSeobecne pre vonkajsi & vitania).

Technicky opis

Celkova dizka L 89 mm
Tolerancia stopky hé
Posuv f v oceli < 900 N/mm? 0,07 mm/ot,
@ stopky D, 10 mm
Menovité -@ D 10 mm
Dizka napinacich drazok L, 25 mm
Stopka DIN 1835Bs hé
Povrchova uprava bez povlaku
Rezny material HSS E PM
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Norma

Typ

Tolerancia menovitého &
Uhol Spicky

Pocet reznych hran Z
Vnutorné chladenie
Farebny krazok

Druh produktu

Vyrobna norma
N
h6
90 Stupen
2
nie
bez

Navrtavac

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty vhodny 80 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 50 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 45 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 33 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 28 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 10 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 14 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 10 M
CuZn vhodny 88 N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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