Technicky list /% Hoffmann Group

TK vrtak valcova stopka DIN 6535 HA 180°, TiAIN, @ DC m7: 9,3mm

-
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 122793 9,3
GTIN 4045197745187
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Specialny zabrus na vyrobu otvorov s dnom otvoru 180°. Nizke radialne sily aj pri navrtavani

naklonenych pléch do 15°. Geometria trieskovych drazok na optimalny odvod triesky. So 4

vodiacimi fazetkami na stabilizaciu vrtaka v otvore.

Vyhoda:

Uhol hrotu 180° umoznuje vitanie a ploché zahlbovanie v jednej operacii.

Odporucanie:

Na aplikaciu vrtakov z pIného tvrdokovu 180° je vzhladom na spolahlivost procesu nevyhnutne

potrebné:

- pri navrtavani rovnych ploch stanovit pilotny otvor 1xD pomocou pilotného vrtaka <.
122736.

- Pri navrtavani Sikmych ploch do max 15°: znizte posuv f na 25 % uvedenych hodnét . Po
navrtani sa méze pouzit normalna hodnota posuvu.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x Dv.

Tvar HB a HE su k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavajte s €. 122793 + 129100HB.

Tvar HE: objednavajte s €. 122793 + 129100HE.

180° vrtak z plného tvrdokovu na obrabanie hlinika je k dispozicii na vyziadanie.

Nie je vhodny na vytvaranie zahlbeni pre skrutky s cylindrickou hlavou podla DIN974-1.

Technicky opis

Celkova dizka L 103 mm
Pocet reznych hran Z 2
Tolerancia stopky hé
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Tolerancia menovitého @

Norma

Menovité -& Dc

Posuv f v oceli < 900 N/mm’
Dizka napinacich drazok L,
@ stopky D,

odporu¢ana maximalna hibka vitania l,
Povrchova uprava

Rezny material

Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Pouzite vrtaka

Pouzite vrtadka

Pouzite vrtaka

Vnutorné chladenie
Nevyhnutny pilotny vrtak
PoloStandard

Farebny krazok

Druh produktu

m7
Vyrobnda norma
9,3 mm
0,15 mm/ot,
61 mm
10 mm
47,1 mm
TiAIN
VHM
5xD
180 Stupen
DIN 6535 HA s h6
vypuklé podmienene
podmienené priecne vitanie
podmienené strediace vitanie
ano, pri 25 bar
ano, pilotny vrtak
ano
zelend

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 85 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 75 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 60 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 50 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 45 M
GG(Q) vhodny 20 K
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Uni vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
Sluzby —
Brusenie stopky Typ HE 129100 HE
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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