Technicky list /b Hoffmann Group

tepelny upinaci tfn Tvar AD, BT 30, kratka, @ upnutia D1: 20mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 303405 20
GTIN 4045197763693
Trieda polozky 31A
Popis

Prevedenie:

. Integrované nastavenie dizky nastrojov, draha nastavenia 10 mm (od @ 6).

- vel. 3 — 5 pre HM, od vel. 6 pre HSS a HM.

Pouzitie:

Na upinanie nastrojov s valcovou stopkou v tolerancii hé.

Norma:

Ahnlich E-DIN 69882-8, Form G.

Zvlastne prislusenstvo:

Tazny ¢ap (TC) ¢ 308760 — 308806, zmritovaci nastavec ¢. 302410 — 302417, zmrstovaci pristroj
354210 — 354400.

Technicky opis

Dizka vy¢nelku Rozmer A 90 mm
Vonkajsi @ D 42 mm

@ D, 33 mm

@ upnutia D, 20 mm
Upinac BT 30, kratka
Norma upinaca JIS B6339
Norma upinaca ISO 7388-2
Tvar AD
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Kvalita vyvazenia G pri otackach
Presnost obvodovej hadzavosti
Stratégia obrabania
Stratégia obrabania

Druh produktu

G 2,5 pri 25000 min”
<3 pum
HSC
HPC

tepelny upinaci ti

Prislusenstvo

Vymenitelny kotu¢ pre cievkuSU1 pre @ upnutie 12-20
Adaptér chladenia dlhy4,5° pre @ upnutie 16,1-22
Chladiaca jednotka Typ CU1

Zakladné upinanie nastrojapre SK Pre kuzelovu stopku SK
30

Tazny ¢ap 45°utesneny Vhodné pre strmé kuzele 30
Adaptér chladenia kratky4,5° pre @ upnutie 16,1-22
Tazny ¢ap 45°utesneny Vhodné pre strmé kuzele 30
Zmrs$tovaci pristroj Typ SU1

Tazné ¢apyutesneny, typ A Vhodné pre strmé kuzZele 30

Podstavna skrina

354240 12-20
354236 16,1-22
354215 CU1

354225 30

308765 30
354235 16,1-22
308760 30
354210 SU1
308610 30
354290
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