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TK vrtak HPC Weldon DIN 6535 HB, DLC, @ DCh7:5,6mm

S==———__—~Eopt
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 1231795,6
GTIN 4045197759849
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Povrchova tprava DLC sp’ najnoviej generacie s nizkym koeficientom trenia umoziuje
vynikajuce odvadzanie triesok. Na vysoko vykonné obrabanie hlinikovych materialov.
Vysoka stiosova presnost a zaoblenost vyvrtu vdaka 6 vodiacim fazetam.

Upozornenie:
Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x De.

Aplikacii vrtakov na hlboké otvory 12xD s bezpecnostou procesu musi predchadzat centrovanie

pomocou ¢. 121068 - 121130.

Technicky opis

Dizka napinacich drazok L.

Tolerancia stopky

@ stopky D,

Tolerancia menovitého &

Celkova dlzka L

Menovité -&@ D

Norma

Pocet reznych hran Z

Posuv f v hliniku dadvajucom kratke triesky
odporu¢ana maximalna hibka vitania l,

Povrchova Uprava

78 mm
hé
6 mm
h7
116 mm
5,6 mm
Vyrobna norma
2
0,45 mm/ot,
69,6 mm
DLC
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Rezny material
Prevedenie

Typ

Uhol Spicky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Polostandard
Farebny krazok

Druh produktu

VHM
12xD
W
135 Stupen
DIN 6535 HB s h6
ano, pri 25 bar
HPC
ano
ZIta

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty vhodny 250 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 280 N
Hlinik > 10 % si vhodny 245 N
PMMA akryl vhodny 105 N
PEEK vhodny 85 N
PVDF GF20 vhodny 60 N

PA 66 GF30 vhodny 55 N
PEEK GF30 vhodny 50 N
PTFE CF25 vhodny 55 N

Cu vhodny 120 N
CuZn vhodny 150 N
GFK vhodny 55 N
CFRP vhodny 55 N
mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 22:33 2/3



Technicky list /% Hoffmann Group

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:33 3/3



