Technicky list /% Hoffmann Group

Vysokovykonny vystruznik HSS HPC priechodny otvor, TiAIN, Menovité -@
DC:9mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 1643589
GTIN 4045197769428
Trieda polozky 10N
Popis

Prevedenie:

Vyhotovenie vhodné na NC s rovnym @ stopky na $tandardizované upinanie najma v
hydraulickych expanznych sklu¢ovadlach alebo vysoko presnych skluc¢ovadlach.
Na zabezpecenie najvyssej presnosti obvodovej hadzavosti a bezpecnosti procesu.
Zaobstaranie Specialnych upinani uz nie je potrebné.

S vnutornym privodom chladiaceho média na aplikacie HPC s cielom znizit vyrobné naklady.
S kratkymi reznymi hranami a rovnymi drazkami.

Specifikacie tolerancie:

Konfigurovatelny:VystruZzniky s koncovym vybrusom na licovanie podla Specifikacii.
H7: Vyhotovenie pre toleranciu otvoru H7 podla DIN1420.

Pouzitie:

Na vystruzovanie HPC/HSC priechodnych otvorov.

Technicky opis

Dizka vy¢nelku L, 54 mm
Menovité -&@ D 9 mm

@ stopky D, 10 mm
Dizka britov L, 20 mm
Posuv f v oceli < 1100 N/mm’ 0,15 mm/ot,
Celkova dizka L 100 mm
Rozsah @ 8,71-9,2mm
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Pocet reznych hran Z

Tolerancia

Pridavok na vystruzovanie v & orientacna hodnota
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Vnutorné chladenie

Stopka

Stratégia obrabania

PouZitie pri type otvora

6
konfigurovatelny
0,1-0,15 mm
TiAIN
HSS
Vyrobna norma
ano, pri 25 bar
DIN 6535 HA s h6
HPC

pri priechodnom otvore

Farebny krazok zelena
Druh produktu Vystruznik
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel < 750 N/mm? vhodny 45 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 45 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 35 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 35 P
GG vhodny 40 K
GGG vhodny 30 K
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne podmienene vhodny
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