Technicky list /b Hoffmann Group

TK fréza TPC, bez povlaku, @ h6 DC: 6mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 2022816
GTIN 4045197773289
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

S excentrickym podbrasenim a pridavnym lestiacim brasenim v komorach na triesky na
vynikajuci odvod triesok pri hlinikovych materidloch vytvarajucich dlhé triesky.

S dvojitym deli¢om triesok na vzorné vytvaranie triesok.

Upozornenie:

ac max = 0,12XD pre obrabanie TPC.

hima Hodnoty uvedené v tabulke predstavuju maximalne hodnoty.

Technicky opis

Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
Dizka vy¢nelku L, vrat. véle 30 mm

@ voble D, 5,7 mm
Tvar stopky HA
Stopka DIN 6535 HA s h6
@ stopky D, 6 mm

Sirka rohového skosenia pri 45° 0,2 mm
Kvalita vyvazenia so stopkou G25sHA
Dlzka britov L. 25 mm
Tolerancia menovitého @ hé

@ reznych hran D¢ 6 mm
Pocet zubov Z 3
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Celkova dizka L

Stredna hrubka triesky h,,.., pre frézy TPC v hliniku
davajucom kratke triesky

Uhol sklonu zubov
Rohovy uhol ukosu
Povrchova uUprava

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost Spiralového uhla
Hibka zéberu a. pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Farebny krazok

Druh produktu

71 mm
0,032 mm

45 Stupen
45 Stupen
bez povlaku
VHM
Vyrobna norma
W
nerovnaké
0,12xD
nie
TPC
ZIta

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinik vhodny 130 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 100 N
Hlinik > 10 % si vhodny 85 N
PMMA akryl vhodny 125 N
PE-HD vhodny 90 N
PA 66 vhodny 100 N
PEEK vhodny 80 N
PF 31 vhodny 70 N
Honeycomb Sandwich podmienene vhodny 100 N
Cu vhodny 70 N
CuZn vhodny 90 N
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mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny

suché podmienene vhodny
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Sluzby

Brusenie stopky Typ HB 129100 HB

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:34 3/3



