Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

Kombinovany upinaci tfn pre frézy Tvar A, BT 50 A = 100, @ tfrrad1: 22mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 302957 22
GTIN 4062406231026
Trieda polozky 32A
Popis

Prevedenie:

Kuzelova stopka, upinaci ¢ap a dosadacie plochy nakruzku brasené.

Vietky stopky otryskané jemnymi sklenenymi gulé¢kami. Kvalita vyvazenia G6,3 / 18000 min™.
Tvar A.

Pouzitie:

S licovacim perom pre frézy s pozdiznou drazkou, napr. DIN 841.

S unasacim kruzkom pre frézy s prie¢nou drazkou DIN 1880 a nozové hlavy DIN 1830.
Rozsah balenia:

Vratane licovaného pera, unasacieho kruzku a skrutky na utiahnutie frézy.

Zvlastne prislusenstvo:

Tazny ¢ap (TC) ¢. 308760 — 308802. Specialny klu¢ &. 309840.

Upozornenie:

Vnutorné chladenie je mozné iba s vhodnou utahovacou skrutkou ¢. 309861.

Technicky opis

@ tima d, 22 mm
vhodny 3pecidlny kltu¢ ¢. 309840 22
Vonkajsi @ D 40 mm
Nahradny unasaci prstenec ¢. 309870 22
Dizka vy&nelku Rozmer A 100 mm
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Nahradnd utahovacia skrutka frézy ¢. 309860/309861 22

@ upnutia D, 22 mm
Upinac BT50A =100
Norma DIN 6358
Norma upinaca ISO 7388-2
Norma upinaca JIS B6339

Tvar A

Kvalita vyvazenia G pri otackach G 6,3 pri 18000 min”
Presnost obvodovej hadzavosti <5um
Stratégia obrabania HPC

Druh produktu Upinaci tin pre frézy
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