Technicky list /% Hoffmann Group

Kombinovany upinaci tin pre frézy Tvar AD, BT 40, kratka, @ tifna d1: 16mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 303760 16
GTIN 4062406250560
Trieda polozky 31A
Popis

Prevedenie:

Kuzelova stopka, upinaci ¢ap a dosadacie plochy nakruzku brisené. Vsetky hriadele su pevne
prevratené (hladky chod). S otvorom na ¢ipy RFID/Balluff.

Vyhoda:

Prostrednictvom dvojitého kontaktu kuzela a sty¢nej plochy vznika stabilnejsia a presna
upinacia situacia:

- Lepsia kvalita povrchu

- DIhSia zivotnost nastrojov

- Konzistentné ulozenie vo vretene (aj pri vysokych otackach)

- Lepsia presnost chodu

Uchytenie s dvojitym kontaktom BT sa méze pouzit aj v Standardnom vretene stroja BT - a aj
naopak. Vyhody dvojitého kontaktu vznikaju len pri uchyteni dvojitého kontaktu a vretena.
Pouzitie:

S licovacim perom pre frézy s pozdiznou drazkou, napr. DIN 841.

S unasacim kruzkom pre frézy s prie¢nou drazkou DIN 1880 a nozové hlavy DIN 1830.
Rozsah balenia:

Vratane licovaného pera, unasacieho kruzku a skrutky na utiahnutie frézy.

Zvlastne prislusenstvo:

Utahovaci ¢ap (AB) ¢. 308760 - 308806, Specialny klu¢ ¢. 309840.

Technicky opis

Dizka vyénelku Rozmer A 55 mm
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Nahradny undsaci prstenec ¢. 309870
@ tina d,

Vonkajsi @ D

vhodny 3Specidlny klu¢ ¢. 309840

a

Nahradnd utahovacia skrutka frézy ¢. 309860/309861
@ upnutia D,

Upinac

Norma

Norma upinaca

Norma upinaca

Tvar

Kvalita vyvazenia G pri otackach
Presnost obvodovej hadzavosti
Stratégia obrabania

Prevedenie

Otvor Balluffchip

Druh produktu

16
16 mm
32mm
16
1 mm
16
16 mm
BT 40, kratka
DIN 6358
JISB6339
ISO 7388-2
AD
G 2,5 pri 25000 min”
<5um
HPC
BT-DC
ano

Upinaci ti pre frézy
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