Technicky list /b Hoffmann Group

Fréza s vysokym posuvom GARANT Power Q Double, so zavitom, @ D / pocet
Cepielok Z: 25/2mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 213004 25/2
GTIN 4062406266646
Trieda polozky 210
Popis

Prevedenie:

Nastrojovy systém s extrémne stabilnym lI6zkom pre bezpecnu pracu. Geometrie nastrojov
znizujuce reznu silu vyznamne prispievaju k znizeniu zatazenia hlavného vretena.
Nahradny diel:

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky ¢. 219799 7 (10IP; 2,8Nm).

Upozornenie:

Pouzite momentovy skrutkova¢ GARANT TQ ¢. 211750 vel. 2,8 s ¢epelou ¢. 674252 vel. 10IP.
V pripade pouzitia predizenia pracujte vzdy s vnitornym chladenim.

Technicky opis

Vftacie cirkularové frézy a, 1,2 mm
Pocet reznych hran Z 2

@D, 21 mm
Vrtacie cirkularové frézy @ D, 48 mm
Dizka rampy L pre Qi 12,55 mm
@ reznych hran D¢ 25 mm
vhodna otocna rezna platnicka XOMU094812
Vtacie cirkularové frézy @ D, 40 mm
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Montazny zavit M
Séria

@D, h6

@ D,

Uhol rampy 0.
Celkova dizka L
Vnutorné chladenie
Prevedenie stopky
Pouzitie frézy
Pouzitie frézy
Pouzitie frézy
Stratégia obrabania
Vymena nastrojov

Druh produktu

M12
Power Q
12,5 mm

15 mm
2,74 Stupen
36 mm
ano
SO zavitom
Cirkuldrna fréza
Ramping
Kruhové frézovanie
HPC
PowerCard

Kopirovacia fréza

Prislusenstvo

Bit Precision pre Torx Plus®, 1/4 palca E 6,3 Profil Torx Plus®
10IP

Momentovy skrutkovac, pevne nastaveny nastaveny
utahovaci moment 2,8

Suprava skrutiek pre vymenitelné dosticky10-dielne Typ 7

674252 10IP

21175028

2197997
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