Technicky list /b Hoffmann Group

TK hrubovacia fréza s vniutornym chladenim GARANT Master Alu SlotMachine
HPC, DLC, @ e8 DC: 16mm

RS ——

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 205256 16
GTIN 4062406276997
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Na hrubé zaobchadzanie.

Specialne brusenie na obrabanie nezeleznych kovov.

ZlepSeny odvod triesok vdaka centradlnemu vnutornému chladeniu.

Vyhoda:

Optimalizovany tvar drazky, excentricky reliéf, velké priestory na triesky.

Do 2 x D do plna pri najvyssich rychlostiach posuvu a vysokej plynulosti chodu.

Moznost ndbehu az do 45°.

Najvyssia rychlost posuvu pri vertikdlnom ponoreni je mozna vdakaspecialnej geometrii
ponorenia.

Technicky opis

Uhol sklonu zubov 35 Stupen

Stopka DIN 6535 HB s h6
Tolerancia menovitého @ e8

@ stopky D, 16 mm

Dlzka britov L. 31 mm

Dizka vyénelku L, vrat. vole 42 mm

Posuv f, pre orezavanie v hliniku ddvajucom kratke triesky 0,22 mm

Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
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Pocet zubov Z
@ reznych hran D¢

Posuv f, pre drazkovacie frézy v hliniku davajucom kratke
triesky

Kvalita vyvazenia so stopkou
Celkové dizka L

@ vole D,

Zaoblenie rohu r,

Séria

Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Frézovaci profil

Vlastnost $pirdlového uhla
Clenenie britov

Hibka zéberu a,. pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

4

16 mm
0,2 mm

G2,5sHB
92 mm
15 mm
0,32 mm
Master Alu
DLC
VHM
DIN 6527
WR
nerovnaké
nerovnaké
1xD pri obvodovom frézovani
0,5xD pri obvodovom frézovani
ano
HPC
ZIta

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinik vhodny 450 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 400 N
Hlinik > 10 % si vhodny 380 N
Cu vhodny 160 N
CuZn vhodny 200 N
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mokré maximum vhodny

vzduch vhodny
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