Technicky list

/% Hoffmann Group

TK stopkova fréza GARANT Master Alu DIN 6535 HA, DLC, @ DC: 4mm

P ———

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 201260 4
GTIN 4062406281168
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Stabilné rezné hrany.

Konstrukéné rozmery podobné ako pri DIN 6527.

S povrchovou upravou DLC sp’ najnoviej generacie.

Vyhoda:

Maximalne pokojny chod pre vynikajuacu kvalitu povrchu.

Technicky opis

Celkova dlzka L 57 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Tolerancia menovitého & e6

@ stopky D, 6 mm
Posuv f, pre orezavanie v hliniku davajucom kratke triesky 0,06 mm
Kvalita vyvazenia so stopkou G2,5sHA
Pocet zubov Z 2
Uhol sklonu zubov 38 Stupen
Pc?suv f, pre drazkovacie frézy v hliniku davajucom krétke 0,05 mm
triesky

Dizka vyénelku L, vrat. vole 18 mm
@ reznych hran D¢ 4 mm
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Dizka britov L.

Rohovy uhol ukosu

@ vole D,

Smer podavania

Séria

Povrchova uUprava

Rezny material

Norma

Typ

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zaberu a. pre frézovani
Vnutorné chladenie

Farebny krazok

Druh produktu

11T mm
90 Stupen
3,9 mm
horizontélny, Sikmy a vertikalny
Master Alu
DLC
VHM
DIN 6527
W
1xD pri obvodovom frézovani
0,5%D pri obvodovom frézovani
nie
ZIta

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Hlinik vhodny 550 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 500 N
Hlinik > 10 % si vhodny 450 N
PMMA akryl vhodny 200 N
PE-HD vhodny 160 N
PA 66 vhodny 200 N
PEEK vhodny 150 N
PF 31 vhodny 130 N
PVDF GF20 vhodny 180 N
POM GF25 vhodny 160 N
PA 66 GF30 vhodny 150 N
PEEK GF30 vhodny 130 N
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PTFE CF25 vhodny
Honeycomb Sandwich podmienene vhodny
Cu vhodny
CuZn vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
suché podmienene vhodny
vzduch vhodny

160
300
160
200

zZz Z2 Z2 Z
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