Technicky list /% Hoffmann Group

TK sudkova fréza, zrezany konicky tvar a/2 = 72° PPC, TiAIN, @ f8 DC/ R2:
12/100mm

& —

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 207551 12/100
GTIN 4062406286859
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Inovativna koncepcia povrchovej Upravy na obrabanie tvrdenych materialov.

Vysoko vykonny nastroj na mimoriadne efektivne jemné obrabanie volne tvarovatelnych
povrchov. Na dosiahnutie vynikajucej kvality povrchu v najkratSom ¢ase obrabania. Na
pouzitie na modernych 5-osovych frézovacich strojoch s podporou CAD/CAM.
Odporucanie:

Ako pridavok pre operacie jemného obrabania odpori¢ame 0,05 az 0,2 mm.
Upozornenie:

R, je efektivny polomer nastroja.

Prebrusovanie nie je mozné!

Na obrabanie zakladnych ploch a obchadzanie rusivych kontur.

Nasledny produkt pre ¢. 207556.

Technicky opis

Posuv f, pre orezavanie v oceli < 60 HRC 0,035 mm
Polomer rezania R, 2 mm
@ reznych hran D¢ 12 mm
Uhol sklonu zubov 30 Stupen
Dlzka britov L. 2,5mm
Pocet zubov Z 5
Posuv f, pre kopirovacie frézy v oceli < 60 HRC 0,04 mm
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Celkova dlzka L

@ stopky D,

U¢inny polomer R,
Povrchova uUprava

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého &
Smer podavania

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zaberu a. pre frézovani
Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

100 mm
12 mm
100 mm
TiAIN
VHM
Vyrobna norma
N
f8
horizontalny
0,05xD pri obvodovom frézovani
0,05%D pri kopirovacom frézovani
DIN 6535 HA s h6
nie
PPC
cervena

Celistva a gulova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 200 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 170 H
Ocel' < 60 HRC vhodny 150 H
Ocel' < 65 HRC podmienene vhodny 110 H
mokré maximum podmienene vhodny
suché vhodny
vzduch vhodny
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