Technicky list /b Hoffmann Group

TK NC vysokovykonny vrtak FS valcova stopka DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC h7:
9,6mm

sSSSE-

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122540 9,6
GTIN 4045197052339
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Obzvlast stabilny vdaka zosilnenej hribke jadra a $pecidlnemu profilu. Speciélne zahrotenie.
Vysoka presnost obvodovej hadzavosti a dlha zivotnost. Vysoka kvalita otvorov.
Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc = L, + 1,5 x Dv.

Tvar HB a HE je k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB: objednavajte s €. 122545,

Tvar HE: objednavajte s €. 122540 + 129100HE.

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 2
Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,27 mm/ot,
Dizka napinacich drazok L. 61 mm
Tolerancia stopky h6
Menovité -& D 9,6 mm
Tolerancia menovitého @ h7

@ stopky D, 10 mm
Celkova dlzka L 103 mm
Norma DIN 6537
odporié¢ana maximalna hibka vitania I, 46,6 mm
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Povrchova uprava TiAIN
Rezny material VHM
Prevedenie 6xD

Typ FS

Uhol picky 140 Stupen
Stopka DIN 6535 HA s h6
Vnutorné chladenie nie
Polostandard ano
Farebny krazok zelend
Druh produktu Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty vhodny 190 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 170 N
Hlinik > 10 % si vhodny 140 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 85 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 75 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 65 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 40 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 40 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 30 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 25 S
GG(G) podmienene vhodny 70 K
CuZn podmienene vhodny 160 N
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché vhodny

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:27 2/3



Technicky list /% Hoffmann Group

Sluzby

Brusenie stopky Typ HE 129100 HE
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