Technicky list /% Hoffmann Group

Synchronny strojny tvarniaci zavitnik s mazacimi drazkami VHM IK, TiAIN, M:
M10

-_————————
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 139244 M10
GTIN 4045197273512
Trieda polozky 11H
Popis

Prevedenie:

Specialna sestuholnikova geometria a stopka podla DIN 6535-HA pre stroje so
synchronizovanym pohonom vretena. S mazacimi drazkami; optimalny mazaci ucinok aj
pri hibsich zavitoch.

Vysoka reznd rychlost a dlha Zivotnost vdaka Specialnemu reznému materialu z piného
tvrdokovu. Nizke opotrebovanie a nizka tendencia k navaru materialu vdaka povrchovej
uprave TiAIN a kilznej povrchovej tprave.

S axialnym vnatornym privodom chladiaceho média, vyhodné prip. dostato¢né na obrabanie
slepych otvorov.

Upozornenie:

Na pouzitie na synchronizovanych vretenach, rychlovymenné zavitnikové sklu¢ovadlo
GARANT ¢&. 338100 — 338121 s minimalnou kompenzaciou dizky (MKD) zaru¢uje
najspolahlivejsi proces obrabania.

Technicky opis

Pocet napinacich drazok 5

@ zavitu 10 mm
Pocet reznych hran Z 5
Stupanie zavitov 1,5 mm
@ stopky D, 10 mm
@ stopka Stvorhranu 8 mm
Celkova dlzka L 100 mm
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@ otvoru pod zavit Referencna hodnota
Toleranc¢na trieda
Hibka zavitu

Velkost zavitu
Povrchova uprava
Druh zavitu

Vrcholovy uhol zavitu
Rezny material

Norma

Zavit-norma

Forma nabehu

Stopka

Vnutorné chladenie
Pouzitie pri type otvora
Pouzitie pri type otvora
Smer rezania
Tolerancia stopky
Farebny krazok

Druh produktu

9,35 mm
ISO 2X 6HX
30 mm
M10
TiAIN
M
60 Stupen
VHM
Vyrobna norma
DIN 13
C

DIN 6535 HA s h6

ano

do 3xD pri slepom otvore

az 3xD pri priechodnom otvore

pravé
hé

bez

Tvarovaci zavitnik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinikové plasty vhodny 53 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 53 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 50 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 55 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 50 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 47 P
Ocel' < 1100 N/mm? vhodny 43 P
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Ocel < 1400 N/mm? vhodny 36 P
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
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