Technicky list

TK vrtak na hlboké otvory HPC valcova stopka DIN 6535 HA 20xD, DLC, @ DC
h7:5,8

——— - o ==
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 123590 5,8
GTIN 4045197354297
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Spirélovo drazkovany, so 6 vodiacimi fazetkami a vnutornymi chladiacimi kanalmi. Vysoko
vykonny vrtak na hlboké otvory novej generacie v oblasti HPC. S uhlom hrotu 135° a
toleranciou reznej hrany h7 na optimalne vytvorenie hilbokého otvoru. Vysoka suosova
presnost a zaoblenie otvoru.

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x D.

Aplikacii vrtakov na hlboké otvory 16xD vzhladom na spolahlivost procesu musi predchadzat
centrovanie pomocou €. 121068 - 121121 alebo pilotny otvor 4xD pomocou pilotného vrtaka €.
122606. Na hlboké otvory od 20xD je nevyhnutne potrebny pilotny otvor s maximalnou hibkou
pilotného vrtaka ¢. 122606.Stanovenim pilotného otvoru sa zvysuje spolahlivost procesu.

Technicky opis

Pocet reznych hran Z 2

Dizka napinacich drazok L, 140 mm
Posuv f v hliniku davajucom kratke triesky 0,25 mm/ot,
Menovité -@ D 5,8 mm
Tolerancia menovitého @ h7

@ stopky D, 6 mm
Celkova dizka L 185 mm
Norma Vyrobnda norma
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odporu¢ana maximalna hibka vitania l,

Povrchova uUprava

Rezny material
Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania
Nevyhnutny pilotny vrtak
Farebny kruzok

Druh produktu

131,3 mm
DLC
VHM
20xD
135 Stupen
DIN 6535 HA s h6
ano, pri 40 bar
HPC
ano, pilotny vrtak
zIta

Spirélovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

Hlinik vhodny 150 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 180 N
Hlinik > 10 % si vhodny 130 N
PMMA akryl vhodny 135 N
PEEK vhodny 105 N
PVDF GF20 vhodny 80 N
PA 66 GF30 vhodny 70 N
PEEK GF30 vhodny 65 N
PTFE CF25 vhodny 70 N
Cu vhodny 920 N
CuZn vhodny 100 N
GFK vhodny 70 N
CFRP vhodny 70 N
mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny
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