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Strojny vystruznik H7, bez povlaku, Menovité -@ DC: 6mm

s=———— =
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 163000 6
GTIN 4045197444530
Trieda polozky 110
Popis

Prevedenie:

S dlhymi reznymi hranami a favotocivou $pirdlou.

Od vel. 1,8 parny pocet zubov a nerovnaka roztec zubov.

Do vel. 3,7 so strediacim hrotom na oboch stranach;

od vel. 3,9 so strediacimi otvormi na oboch stranach.

Vystruzniky s koncovym vybrusom pre licovanie H7.

Pouzitie:

Na vystruzovanie priechodnych otvorov. Vdaka kratkemu ndbehu sa da pouzit aj na slepé otvory
(od @ 3,9 mm ).

Upozornenie:

- Strojové vystruzniky s rovnymi drazkami su k dispozicii zo zavodu.
- Vystruzniky s inymi priemermi a licovanim pozri ¢. 162951.

Technicky opis

Menovité -&@ Dc 6 mm
Dizka vy¢nelku L, 56 mm
Tolerancia stopky h9
Posuv f v oceli < 750 N/mm’ 0,2 mm/ot,
@ stopky D, 5,6 mm
Celkova dizka L 93 mm
Dizka britov L. 26 mm
Pocet reznych hran Z 6

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 28.02.2024 22:27 1/3



Technicky list

/% Hoffmann Group

Tolerancia

Pridavok na vystruzovanie v @ orientacna hodnota

Povrchova uprava
Rezny material

Norma

Vnutorné chladenie
Stopka

Pouzitie pri type otvora
Farebny krazok

Druh produktu

H7

0,1-0,2 mm

bez povlaku
HSS E
DIN212B

nie

Valcova stopka s h9

pri priechodnom otvore

bez

Vystruznik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinik vhodny 20 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 20 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 15 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 7 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 5 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 4 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 5 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 5 M

Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 5 S
GG(G) podmienene vhodny 5 K
CuZn podmienene vhodny 13 N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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