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Strojny vystruznik H7, bez povlaku, Menovité -@ DC: 13mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 164000 13
GTIN 4045197091895
Trieda polozky 120
Popis

Prevedenie:

Parny pocet zubov s nerovnakym rozstupom zubov. Otvor je absolutne okruhly a bez
nepravidelnosti. Zaoblené skosenie na valcovej asti reznej hrany vyhladzuje otvor a vedie

vystruznik. KuZelovita upinacia stopka.

Vystruzniky s koncovym vybrusom pre licovanie H7.

Pouzitie:

Na vystruzovanie priechodnych otvorov, pretoze sa triesky odvadzaju v smere rezania. Vhodné aj

na slepé otvory vdaka kratkemu nabehu.
Upozornenie:

Redukcné puzdra SK pre nastroje so stopkou MK, pozri €. 343000-343530.

Technicky opis

Dizka vyénelku L,

Posuv f v oceli < 750 N/mm®

Menovité -@ D

Morse kuzel (MK) Velkost

Celkova dizka L

Dlzka britov L.

Pocet reznych hran Z

Tolerancia

Pridavok na vystruzovanie v & orientacna hodnota
Povrchova Uprava

Rezny material

115 mm
0,15 mm/ot,
13 mm
1
182 mm
44 mm
6
H7
0,2-0,3mm
bez povlaku
HSS E
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Norma

Uhol sklonu zubov
Vnutorné chladenie
Stopka

Pouzitie pri type otvora
Farebny krazok

Druh produktu

DIN 208 B
7-8 Stupen
nie

Morse kuzel

pri priechodnom otvore

bez

Vystruznik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinik vhodny 20 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 20 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 15 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 7 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 5 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 4 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 5 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 5 M

Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 5 S
GG(G) podmienene vhodny 5 K

Cu podmienene vhodny 13 N
Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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