Technicky list /% Hoffmann Group

Raziaca stanica XGRIPP, Maximalna raziaca sSirka: 230mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 362929 230
GTIN 4062406368722
Trieda polozky 310
Popis

Prevedenie:

- Moznost razby materialov do 45 HRC (pevnost v tahu 1 450 N/mm’).

- Max. raziaca sila 180 kN (18 t), linearna krivka raziacej sily.

- Nastavenie pneumatického raziaceho tlaku medzi 0,5 a 6,5 bar.

- Rychle prestavenie v rastri 30 mm.

- Jemné nastavenie pomocou skrutky s ryhovanou hlavou.

- VSetko namontované na jednej zakladnej doske - zhoda CE, pouzitelné ako jedna
bezpecna a kompaktna jednotka.

- Ovladacie tlacidlo priamo na raziacej stanici, mimo stanice preto nie su k dispozicii
Zziadne pneumatické hadice.

Technika razenia znama tiez ako predlisovanie, je technolégia, pri ktorej je upnuty obrobok

opatreny definovanym obrysom mimo obrabacieho stroja, nez sa s tvarovym kontaktom upne

do zverdka. Predlisovanim je mozné procesne spolahlivo zvladnut najma také spdsoby upinania,

ktoré vyZaduju vysoké pridrzné sily a kde existuje riziko deformdcii na obrobku. Technika

razenia je idedlnym rieSenim, najma pre 5-osé obrabanie, kde je potrebné dosiahnut optimalnu

pristupnost.

Vyhoda:

Tvarové upnutie v Grippe Celuste aj pri malej upinacej sile

Pouzitie:

Na predlisovanie velmi tvrdych alebo nestabilnych dielov.

Rozsah balenia:

Zéakladna doska, zosilhovac tlaku, raziaca stanica, ochranny kotu¢, raziace celuste, doraz obrobku,

dosadacia lista.
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Zvlastne prislusenstvo:
Stredové znacenie ¢. 362934 vel. 1, sada skisobnych kamerov na opotrebenie raziacich celusti ¢.
362936 vel. 1.

Technicky opis

Sirka 150 mm
Zdvih razenia 4 mm
maximalna Sirka razenia 230 mm
maximalna sila razenia 180 kN
Hmotnost 78 kg
Vyska 409 mm
Dizka 890 mm
Druh produktu Raziaca stanica
Prislusenstvo

Raziaca ¢elustXGRIPP Typ 1 362931 1
Dosadacia listaXGRIPP Typ 1 3629321
Oznacovacie CapyXGRIPP Typ 1 3629351
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