Technicky list /b Hoffmann Group

Jednozuba zavitova fréza 2xD, TiAIN, M: M2

—
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 139610 M2
GTIN 4045197509680
Trieda polozky 1)
Popis

Prevedenie:

Korigovany profil zavitu na frézovanie presnych vnutornych zavitov, (dbajte na stabilné
moznosti upinania). Velmi stabilna jednozuba zavitova fréza, vhodna najma na GRP, CFRP a
grafit. Vhodné aj na zliatiny na baze Ti a Ni a kalené ocele do 63 HRC.

Vyhoda:

Vyrazne nizsi radialny odpor ako pri viaczubych zavitovych frézach.

Upozornenie:

Jednozuba zavitova fréza vyluéne na vyrobu vnuatornych zavitov. Otvor pod zavit (a
pripadné zahibenie) uz musi byt k dispozicii!

Technicky opis

Pocet zubov Z 4
Pocet napinacich drazok 4
Stupanie zavitov 0,4 mm
Posuv f, v oceli < 1400 N/mm’ 0,01 mm
maximalna hibka vloZenia L. 4 mm
@ stopky D, 3 mm
Celkova dizka L 32mm
Posuv f, v CFK 0,02 mm
Dizka stopky L, 18 mm
Vnutorné chladenie nie
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Hibka zavitu

Velkost zavitu
Menovité -& Dc

Dizka vy¢nelku L,
Povrchova uUprava
Druh zavitu

Druh zavitu

Vrcholovy uhol zavitu
Rezny material
Zavit-norma

Stopka

PouZitie pri type otvora
Pouzitie pri type otvora
Tolerancia stopky
Farebny kruzok
Vonkajsie/vnutorné pouzitie

Druh produktu

4 mm
M2
1,5 mm
4 mm
TiAIN
M
M-LH
60 Stupen
VHM
DIN 13
DIN 6535 HA s h6
do 2xD pri slepom otvore
az 2xD pri priechodnom otvore
hé
zelend
vnutorny

Zavitova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty vhodny 300 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 300 N
Hlinik > 10 % si vhodny 200 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 300 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 250 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 200 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 100 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 80 P
Ocel' < 55 HRC vhodny 60 H
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Ocel' < 60 HRC vhodny 40 H
Ocel' < 67 HRC podmienene vhodny 30 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 100 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 80 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 60 S
GFK vhodny 100 N
CFRP vhodny 100 N
grafit vhodny 150 N
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
suché vhodny
vzduch vhodny
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