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TK stupnovity vrtak na otvory pod zavit 90°, TiAIN, pre zavit: M12

SssiossSsll.

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 125100 M12
GTIN 4045197065001
Trieda polozky 11E
Popis

Prevedenie:

Stupen vitania a zahlbovania, kazdy s vlastnymi trieskovymi drazkami a vodiacimi
fazetkami. Vdaka tomu sa profil stupnovitého vrtaka zachova aj po opakovanom dobrusovani.
Uhol zahibenia 90°.

Vyhoda:

Zavitovy jadrovy otvor a zahibenie sa vytvéraju v jednej operacii v presnom vzajomnom
suosi. Na zavitové jadrové otvory.

Technicky opis

@ D, 2. schodik s ukosom h7 14 mm
pre zavit M12
@ D, 1. schodik s ukosom h7 10,2 mm
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,18 mm/ot,
Dizka napinacich drazok L. 60 mm
@ stopky D, 14 mm
Celkova dizka L 107 mm
Vnutorné chladenie nie
Pocet zubov Z 2
Velkost schodika L, 1. schodik 30 mm
Povrchova uprava TiAIN
Rezny material VHM
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Norma Vyrobna norma

Typ N

Tolerancia menovitého & h7

Uhol Spicky 140 Stupen

Stopka DIN 6535 HA s h6

Uhol trovne zahibenia 90 Stupen

Tolerancia stopky hé

Farebny krazok bez

Pouzitie pri type otvora pri slepom a priechodnom otvore
Druh produktu Stupniovity vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty podmienene vhodny 260 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 180 N
Hlinik > 10 % si vhodny 180 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 60 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 35 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 35 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 30 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 25 S
GG(G) vhodny 110 K
CuZn vhodny 180 N
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché podmienene vhodny
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