Technicky list

/% Hoffmann Group

TK strojny vystruznik H7, bez povlaku, Menovité -@ DC: 14mm

e
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 164500 14
GTIN 4045197252128
Trieda polozky 110
Popis

Prevedenie:

Dlhé rezné hrany, lavotocivé Spiralové drazkovanie.
Extrémne nerovnomerny rozstup (EU) od vel. 2.
Vdaka tomu je otvor absolutne okruhly a bez nepravidelnosti.

Pouzitie:

Na stabilnych strojoch s plynulym chodom. Dlhsia zivotnost a presnost rozmerov ako pri

vystruznikoch z HSS.
Rezny material:
Vel. 1 — 13 plny tvrdokov.

Vel. 14 — 16 osadené tvrdokovovymi reznymi dostickami, za ktorymi su tvrdé vodiace fazetky

z nitridovanej ocele.

Technicky opis

Dizka vy¢nelku L, 109 mm
Posuv fv oceli < 1100 N/mm’ 0,15 mm/ot,
Tolerancia stopky h9
Menovité -&@ Dc 14 mm

@ stopky D, 12,5 mm
Celkova dlzka L 160 mm
Dlzka britov L. 47 mm
Pocet reznych hran Z 6
Tolerancia H7
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Pridavok na vystruzovanie v @ orientacna hodnota 0,2 mm
Povrchova uUprava bez povlaku
Rezny material HM K10

Norma DIN 8093
Vnutorné chladenie nie

Stopka Valcova stopka s h6
PouZitie pri type otvora pri priechodnom otvore
Farebny krazok bez

Druh produktu Vystruznik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Hlinik vhodny 35 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 30 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 20 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 13 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 10 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 8 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 6 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 10 M
CuZn vhodny 20 N
Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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