Technicky list /b Hoffmann Group

Kuzelovy zahlbnik tvar C 60°, TiN, Vonkajsie @ Dc: 10mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 150840 10
GTIN 4045197087287
Trieda polozky 1™
Popis

Prevedenie:

Priestory na triesky su vybrusené z plného materidlu. Zahlbovaci kuzel, ako aj obvod su
podbrusené na plynulé rezanie. Vysledkom je rovnaky lahky rez bez chvenia tak pri hlbokom
zahlbovani, ako aj pri odihlovani alebo zahlbovani.

Pouzitie:

Na zahlbovanie a odihlovanie bez chvenia.

Vhodné najma na zahlbovanie otvorov pod zavit a na zahlbovanie pri vyrobe nastrojov a
zariadeni.

Technicky opis

najhlbsi @ zahlbnika pre otvory od 2,5mm
Vonkajsi @ 10 mm
Posuv f v oceli < 500 N/mm’ 0,12 mm/ot,
@ stopky D, 6 mm
Celkova dizka L 50 mm
Pocet reznych hran Z 3
Povrchova uUprava TiN
Uhol zapustného hrotu 60 Stupen
Rezny material HSS
Norma DIN 334
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Stopka Valcova stopka s h9
Vnutorné chladenie nie

Farebny krazok zelend

Druh produktu Stupnovity a kuzelovy zahlbnik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty vhodny 85 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 40 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 25 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 34 P
Ocel < 750 N/mm? podmienene vhodny 32 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 32 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 9 M
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché podmienene vhodny
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