Technicky list /% Hoffmann Group

Strojovy zavitnik GARANT Master Form Steel s mazacimi drazkami Lavy zavit
HSS-E-PM typ C 6HX, TiAIN, M-LH: M4

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 139255 M4
GTIN 4062406383763
Trieda polozky 111
Popis

Prevedenie:

Vysoko vykonny tvarniaci zavitnik najnovsej generdcie, vyvinuty Specidlne na pouzivanie v
ocelovych materialoch.

- Optimalizovana polygonalna geometria pre znizeny kratiaci moment.

- Viacvrstvovy povlak HIPIMS pre vysoku odolnost voci opotrebovaniu. Substrat

- HSS-E-PM pre maximalnu procesnu spolahlivost.

DIN 2174 (= DIN 371 < M10; = DIN 376 > M12).

Technicky opis

@ otvoru pod zavit Referencna hodnota 3,7 mm
Celkova dizka L 63 mm
@ zavitu 4 mm
Toleran¢na trieda ISO 2X 6HX
Pocet reznych hran Z 5
Séria GARANT Master Alu
@ stopky D, 4,5 mm
Hibka zavitu 12 mm
Velkost zavitu M4 LH
Stupanie zavitov 0,7 mm
Pocet napinacich drazok 5
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@ stopka Stvorhranu 3,4 mm
Povrchova uUprava TiAIN

Druh zavitu M-LH
Vrcholovy uhol zavitu 60 Stupen

Rezny material HSS EPM

Norma DIN 2174
Z3avit-norma DIN 13

Forma nabehu C

Stopka Valcova stopka s h9
Vnutorné chladenie nie

Pouzitie pri type otvora do 3xD pri slepom otvore
Pouzitie pri type otvora az 3xD pri priechodnom otvore
Smer rezania lavé

Farebny krazok bez

Druh produktu Tvarovaci zavitnik

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 38 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 35 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 27 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 18 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 12 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 12 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 7 M
CuZn podmienene vhodny 22 N
Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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mokré minimalne vhodny

© Hoffmann GmbH Qualitdtswerkzeuge 18.10.2023 22:56 3/3



