Technicky list

/% Hoffmann Group

Strojny zavitnik HSS-E, TiCN, M: Mé

S———
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 132450 M6
GTIN 4045197071668
Trieda polozky 11H
Popis

Prevedenie:

Silny lamac triesok. Vodiaca ¢ast s mazacimi drazkami, ale bez trieskovych drazok.

Vhodné najmi na tazko obrobitelné ocele do 850 N/mm”’.

Mozno pouzit s emulziou (obsah tuku najmenej 8 %).

Vyhoda:

Obzvlast stabilny, optimalne samonavadzanie a Ziadne dodatoc¢né rezanie pri spatnom

chode.

Technicky opis

Pocet reznych hran Z
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Druh zavitu

Velkost zavitu
Povrchova uprava
Vrcholovy uhol zavitu
Zavit-norma

Forma nabehu

Stopka

Vnutorné chladenie
Pouzitie pri type otvora

Smer rezania

Druh zavitového naradia

M
M6
TiCN
60 Stupen
DIN 13
B
Valcova stopka s h9
nie
az 2xD pri priechodnom otvore
pravé

Strojovy zavitnik pre
dynamické obrabanie

Farebny krazok ruzova
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 16 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 20 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 19 P
Ocel < 900 N/mm? podmienene vhodny 19 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 8 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 6 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 4 S
Inconel vhodny 2 S
CuZn podmienene vhodny 16 N
Olej vhodny
mokré maximum vhodny
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