Technicky list /b Hoffmann Group

TK torusova fréza GARANT Master Alu SlotMachine HPC/TPC, DLC, @ e8 DC/
R1:16/2,0mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 206258 16/2,0
GTIN 4062406398361
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

S excentrickym podbruisenim a dodato¢nym lestiacim brusenim v komorach na triesky na
vynikajuci odvod triesok pri nezeleznych materidloch vytvarajucich dlhé triesky.

S novym vrubkovanym profilom, optimalizovanym na vyssie rychlosti posuvy. Enormna pevnost
v ohybe vdaka pouzitiu substratu s ultrajemnym zrnom.

Technicky opis

Polomer rezania R, 2 mm
Dlzka britov L. 65 mm
Kvalita vyvazenia so stopkou G25sHA
@ reznych hran D¢ 16 mm
@ stopky D, 16 mm
@ vole D, 15 mm
Posuv f, pre orezdvanie v hliniku ddvajucom kratke triesky 0,2 mm
Pocet zubov Z 4
Stopka DIN 6535 HA s h6
Celkova dizka L 125 mm
Dizka vyénelku L, vrat. vole 80 mm
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Posuv f, pre drazkovacie frézy v hliniku ddvajucom kratke

triesky 0,17 mm
Séria Master Alu
Povrchova uUprava DLC
Rezny material VHM
Norma Vyrobnda norma
Frézovaci profil WR
Tolerancia menovitého @ e8
Vlastnost Spirdlového uhla nerovnaké
Clenenie britov nerovnaké
Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
Hibka zaberu a, pre frézovani 1xD pri obvodovom frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani 0,3%D pri obvodovom frézovani
Vnutorné chladenie nie
Stratégia obrabania HPC
Stratégia obrabania TPC
Farebny krdzok ZIta
Druh produktu Torusova fréza
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Hlinik vhodny 450 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 400 N
Hlinik > 10 % si vhodny 380 N
PA 66 podmienene vhodny 120 N
PEEK podmienene vhodny 100 N
Cu vhodny 160 N
CuZn vhodny 200 N
mokré maximum vhodny
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mokré minimalne podmienene vhodny
suché podmienene vhodny
vzduch vhodny
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