Technicky list /b Hoffmann Group

Fréza na dlhé otvory, bez povlaku, @ e8 DC: 2mm

T —)
UDAJE O OBJEDNAVKE
Cislo objednavky 1911002
GTIN 4045197100368
Trieda polozky 1MW
Popis

Prevedenie:

Geometria ¢elnych reznych hran na ponorné frézovanie. Jemne brusené drazky na triesky so
Sirokymi priestormi. Extrémne jemny vybrus reznych hran — vysledkom je €isty povrch obrobku.
Na podlhovasté otvory alebo na frézovanie od stredu obrobku.

Upozornenie:

Pozor! PouzZivajte len pri synchronnom frézovani.

Technicky opis

@ reznych hran D 2mm
Pocet ucinnych reznych hran Z (obvodové) 2
:’rci)es:k\;fz pre drazkovacie frézy v hliniku davajucom kratke 0,006 mm
@ stopky D, 6 mm
Dizka britov L. 7 mm
Celkova dizka L 51 mm
Povrchova Uprava bez povlaku
Rezny material HSS Co 8
Norma DIN 844 B
Typ w
Tolerancia menovitého @ e8
Uhol sklonu zubov 42 Stupen
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Smer podavania
Stopka

Vnutorné chladenie
Tolerancia stopky
Rohovy uhol ukosu
Farebny krazok

Druh produktu

horizontalny, Sikmy a vertikalny

DIN 1835B s h5
nie
hé
90 Stupen
ZIta

Fréza na dlhé otvory

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Alu (kratke rezanie) vhodny 150 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 37 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 28 P
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
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