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HOLEX

TK fréza HOLEX Pro INOX M HPC, TiSiN, @ e8 DC: 6mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 2029916
GTIN 4062406568986
Trieda polozky 12Y
Popis

Prevedenie:

Vynikajuca zivotnost nastroja vo svojej triede pri obrabaninehrdzavejucich oceli vdaka
inovativnej povrchovej tiprave a geometrii. Specialne pre nehrdzavejice ocele vo
vysokovykonnom rozsahu, napr. B. Duplex. Optimalny rezny vykon vdaka vysokym reznym

rychlostiam.

Technicky opis

Posuv f, pre orezavanie v INOX > 900 N/mm’ 0,03 mm

Uhol sklonu zubov

Smer podavania

38 Stupen

horizontalny, Sikmy a vertikalny

Dlzka britov L. 10 mm

Tolerancia menovitého @ e8

Sirka rohového skosenia pri 45° 0,1 mm

Celkova dlzka L 54 mm

Rohovy uhol ukosu 45 Stupen

Stopka DIN 6535 HB s h6

Pocet zubov Z 4

@ stopky D, 6 mm

@ reznych hran D¢ 6 mm
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Posuv f, pre drazkovacie frézy v INOX > 900 N/mm?
Séria

Povrchova Uprava

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost Spirdlového uhla
Clenenie britov

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

0,025 mm
Pro Inox
TiSiN
VHM
DIN 6527
N
nerovnaké
nerovnaké
1xD pri obvodovom frézovani
0,5xD pri obvodovom frézovani
nie
HPC
modra

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 240 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 220 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 180 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 180 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 150 P
TOOLOX 33 podmienene vhodny 115 H
TOOLOX 44 podmienene vhodny 80 H
INOX < 900 N/mm? vhodny 100 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 85 M
Uni podmienene vhodny
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
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suché podmienene vhodny

vzduch podmienene vhodny
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