Technicky list /% Hoffmann Group

Brusny kotuic so suchym zipsom 237AA (A), @ 115 mm, Zrnitost: 120

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 567724 120
GTIN 2050002053304
Trieda polozky 51E
Popis

Prevedenie:

Zadna strana kotuca je kasirovana sluckovym veltirom a v spojeni s brisnym tanierom so
suchym zipsom napr. ¢. 567760 samodrziaci. Na rychlu vymenu kotuca.

237AA Trizact™ s jemne Struktdrovanym pyramidovym povrchom z drobnych minerdlnych ¢astic
oxidu hlinitého (A).

Pouzitie:

Na uhlovych bruskach, prip. excentrickych braskach s brisnym tanierom so suchym zipsom (nie
je mozné odsdavanie prachu). Najvyssia pracovna rychlost 40 m/s.

Pre jemny a rovnomerny vybrus na vietkych oceliach, uslachtilych oceliach, mosadzi a
titanovych zliatinach. Specialne na obrysové brusenie a pripravu politury.

Upozornenie:

Vhodna ru¢na bruska pre brasny kotuc¢ so suchym zipsom pozri €. 567857 vel. 125 a vel.150.
Kotuc z tkanej latky so suchym zipsom, pozri ¢. 566902 — 566950. Maly brusny systém s
priemerom 50 mm a 75 mm, pozri ¢. 554005 a nasl.

Technicky opis

Oznacenie vyrobcu 237AA Trizact™
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Zrnitost

3M-oznacenie zfn

@ kotucov

Séria

Brusivo

Skratka pre brusivo

Podiel zeleza, siry a chléru
Atribut Nazov produktu
Pohonny stroj

maximalna obvodova rychlost

Druh produktu

120
A160

115 mm

237AA

Mineralne Castice oxidu hlinitého (A)
A
<0,1%
@115 mm
Uhlova bruska
40 m/s

Brusny kotuc so suchym zipsom

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Ocel < 900 N/mm? vhodny
Ocel < 1400 N/mm? vhodny
Ocel < 55 HRC vhodny
Ocel' < 60 HRC vhodny
Ocel < 67 HRC vhodny
INOX vhodny
Ti vhodny
GG(G) vhodny
suché vhodny
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