Technicky list /b Hoffmann Group

HOLEX

TK fréza s deli¢mi triesok TPC, TiSiN, @ e8 DC: 16mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 203086 16
GTIN 4062406569419
Trieda polozky 12X
Popis

Prevedenie:

Specialne pre pouzitie TPC koncipovana vysokovykonna fréza na univerzalne pouzitie.
Zosilnené jadro.

Optimalizovana pevnost v ohybe vdaka pouZitiu ultrajemnozrnnych substratov.
Deli¢ triesok na ich kontrolované [amanie.

Upozornenie:

hima Hodnoty uvedené v tabulke predstavuju maximalne hodnoty.

Acmax = 0,07XD na obrabanie TPC.

Technicky opis

Dizka vy¢nelku L, vrat. vole 80 mm
Rohovy uhol tkosu 45 Stupen
Kvalita vyvazenia so stopkou G25sHB
Tolerancia menovitého & e8
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,32 mm
Smer podavania horizontalny a Sikmy
@ stopky D, 16 mm
@ reznych hran D¢ 16 mm
Dlzka britov L. 64 mm
Pocet zubov Z 4
Celkova dizka L 130 mm
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@ vole D, 15,8 mm
Uhol sklonu zubov 40 Stupen
Stopka DIN 6535 HB s h6
i’\c:ﬁfné hrubka triesky h,., pre frézy TPC v oceli < 900 N/ 0,12 mm
Povrchova Uprava TiSiN
Rezny material VHM
Norma Vyrobna norma
Typ N
Vlastnost $pirdlového uhla nerovnaké
Clenenie britov nerovnaké
Hibka zéberu a, pre frézovani 0,07xD
Vnutorné chladenie nie
Stratégia obrabania TPC
Farebny krazok zelend
Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 350 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 320 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 280 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 210 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 135 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 170 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 145 M
Uni vhodny

suché vhodny

vzduch vhodny
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