Technicky list /b Hoffmann Group

TK radiusova fréza HPC, TiAIN, @ f8 DC/ DS: 5mm

el )

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 207477 5
GTIN 4045197455451
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

Specialna geometria a povrchova tprava na obrabanie oceli odolnych voéi hrdzi a
kyselinam. 4 celné rezné hrany az po stred. Preto ho mézete pouzit ako skutoénu 4-cepelovu
frézu vo vietkych hibkach rezu.

Tolerancia: obrys polomeru = £0,005 mm.

Upozornenie:

K dispozicii je nova generacia! Nasledny produkt je ¢. 207473.

Technicky opis

Posuv f, pre orezavanie v INOX < 900 N/mm’ 0,012 mm
@ reznych hran D¢ 5mm
Pocet zubov Z 4
Posuv f, pre kopirovacie frézy v INOX < 900 N/mm® 0,013 mm
@ stopky D, 5mm
Celkova dizka L 54 mm
Dizka britov L. 9mm
Uhol sklonu zubov 45 Stupen
Polomer R 2,5 mm
Povrchova uprava TiAIN
Rezny material VHM
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Norma

Typ

Tolerancia menovitého &
Smer podavania

Hibka zéberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Stopka

Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

Vyrobna norma
N
f8
horizontalny, Sikmy a vertikalny
0,5xD pri obvodovom frézovani
0,05%D pri kopirovacom frézovani
DIN 6535 HA s h6
nie
HPC
modra

Celistva a gulova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 250 P

Ocel < 750 N/mm? vhodny 230 P

Ocel < 900 N/mm? vhodny 200 P

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 160 P

INOX < 900 N/mm? vhodny 95 M

INOX > 900 N/mm? vhodny 85 M

mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny
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