Technicky list

TK torusova fréza, bez povlaku, @ e8 DC/R1:6/1,0

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 206040 6/1,0
GTIN 4045197122766
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

S dvojito podbrusenym bo¢nym uhlom chrbta a radiusmi ¢elnych britov.
Vysoka stabilita vdaka zosilnenému jadru.

Tolerancia: R, =+0,01 mm.

Technicky opis

Pocet zubov Z 2
Polomer rezania R, 1T mm

@ voble D, 5,5 mm
Dizka vyénelku L, vrét. vole 21 mm

@ reznych hran D¢ 6 mm
fr?es;k\;fz pre kopirovacie frézy v hliniku dédvajucom kratke 0,034 mm
Posuv f, pre orezavanie v hliniku ddvajucom kratke triesky 0,03 mm
@ stopky D, 6 mm
Dizka britov L. 7 mm
Celkova dizka L 57 mm
Stopka DIN 6535 HA s h6
Uhol sklonu zubov 30 Stupen
Povrchova uprava bez povlaku

25.04.2025 22:26 1/3



Technicky list

Rezny material

Norma

Typ

Tolerancia menovitého @
Smer podavania

Hibka zéberu a,. pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Tolerancia stopky

Farebny krazok

Druh produktu

VHM

Vyrobnda norma

w

e8
horizontalny, Sikmy a vertikalny
0,5%D pri obvodovom frézovani

0,05xD pri kopirovacom frézovani

nie

hé

ZIta

Torusova fréza

Udaje o uzivatelovi

Hlinik

Alu (kratke rezanie)
Hlinik > 10 % si
PMMA akryl
PE-HD

PA 66

PEEK

PF 31

Cu

CuZn

mokré maximum

Zhoda
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny
vhodny

V. Koéd ISO
180
140
105
180
130
150
130
110
80

100

zZ Zz2 Zz2 zZz2 Z2 zZz2 ZzZ zZzZ zZzZ zZzZ 9%

mokré minimalne podmienene vhodny

suché podmienene vhodny
vzduch podmienene vhodny
Vhodné vyrobky
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https://www.hoffmann-group.com/SK/sk/hom/p/206040-6/1,0
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