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/% Hoffmann Group

Fréza HSS-E-SPM HPC, TiAIN, @ DC: 8mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 1916358
GTIN 4045197547149
Trieda polozky 1MW
Popis

Prevedenie:

Specialny substrat SPM s velmi vysokym podielom kobaltu.

Kombinuje tvrdost pIného tvrdokovu a htizevnatost PM ocele.

Fréza s viacerymi reznymi hranami a univerzalnou geometriou.

Méze sa pouzivat ako dokoncovacia, hrubovaco-dokoncovacia alebo hrubovacia fréza.

Technicky opis

Posuv f, pre orezavanie v oceli < 1100 N/mm?

@ reznych hran D¢
Pocet zubov Z

@& stopky D,
Celkova dlzka L
Dizka britov L.

Smer podavania

0,024 mm
8 mm
4
10 mm
69 mm
19 mm

horizontalny, Sikmy a vertikalny

Stopka DIN 1835Bs h6

Tolerancia menovitého & k12

Uhol sklonu zubov 30 Stupen

Rohovy uhol ukosu 90 Stupen

Povrchova uUprava TiAIN

Rezny material HSS E SPM
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Norma

Typ

Vlastnost Spirdlového uhla
Hibka zaberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny kruzok

Druh produktu

DIN 844 B
N
nerovnaké
0,5%D pri obvodovom frézovani
nie
HPC
zelend

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 159 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 125 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 95 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 74 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 74 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 42 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 32 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 26 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 21 M
GG(G) podmienene vhodny 63 K
CuZn podmienene vhodny 125 N
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché vhodny

vzduch vhodny
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