Technicky list /b Hoffmann Group

Vystruzovacia hlava Cermet HPC H7 ocel' Priechodny otvor, bez povlaku,
Menovity-@ D: 43,201-Xmm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 239710 43,201-X
GTIN 4062406605728
Trieda polozky 23A
Popis

Prevedenie:

Systém vystruznikov s vymenitelnou hlavou briusené pre vyrobu v presnosti IT7. Geometria
nastroja prispdsobena aplikacii.

Obvodové hadzanie systému < 5 pm (Hlava a upinac) v zmontovanom stave.

S kratkymi reznymi hranami a lavotocivou Spiralou.

Pouzitie:

Na priechodné otvory.

Pre HPC/HSC vystruzniky.

Upozornenie:

Celkova uzitoéna dizka = L, (upinacie teleso ¢&islo 239740/239745) + | (vymenna hlava ¢. 239710
az 239720).

vhodny upinaci klu¢ €. 219987. Nadstavce pre momentové kluce ¢. 219986.

Dal3ie velkosti na vyZiadanie. Lehota dodania: 4 tyzdne

Minimalne objednavacie mnozstvo: 1 kus

Specifické 3pecialne vyhotovenie pre zékaznika: Zrudenie objednavky je mozné maximalne 3
pracovné dni po prijati potvrdenia objednavky. Vratenie je vylucené.

Technicky opis
Pocet reznych hran Z 8
Dizka hlavy | 30 mm
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Velkost upinania
Dizka britov I,
Rozsah @

Séria

Povrchova Uprava
Rezny material
Norma

Tolerancia vftania
Poutzitie pri type otvora
Stratégia obrabania
Vnutorné chladenie
Polostandard
vhodny upinac

Druh produktu

29 mm
12 mm
43,201 -44,2 mm
TopCut
bez povlaku
Cermet
Vyrobna norma
H7
pri priechodnom otvore
HPC
ano
ano
GARANT TopCut

Rezna vloZzka na vystruzovanie

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Ocel < 500 N/mm? vhodny 140 P

Ocel < 750 N/mm? vhodny 140 P

Ocel < 900 N/mm? vhodny 140 P

Ocel < 1100 N/mm? vhodny 120 P

GG podmienene vhodny 160 K

GGG podmienene vhodny 140 K

Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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