Technicky list /b Hoffmann Group

Pilovy kotuc na kov hruby HZ, bez povlaku, @ x hrabka: 80X2mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 176000 80X2
GTIN 4045197244468
Trieda polozky 17A
Popis

Prevedenie:

Vsetky listy su vdaka dutému vybrusu bo¢ne podbrusené. Vietky velkosti s @ 200 mm a velmi
Stihle listy disponuju nakruzkom na stabilizaciu. Presnost, tvar zubov a bo¢né podbrusenie
zodpovedaju norme DIN 1840.

DIN 1838 C hrubé ozubenie s oblukovym zubom v tvare C. Vysoko vykonné ozubenie (HZ)

s predrezavacim a dorezavacim zubom. Predrezavacizub je 0 0,15- 0,30 mm vy33i ako
dorezavaci a je skoseny v rohoch z oboch stran. Vdaka tomu sa oba zuby sa delia o pracu pri
rezani.

Pouzitie:

Vhodné najma na rezanie obrobkov s nizkou az strednou pevnostou. Vdaka tvaru zubov, ktoré
rozdeluju triesky, sa dosahuje vysoky Uber triesky.

Upozornenie: Ak sa obrobok neprereze, ale iba nareze, potom predrezavaci zub pilového kotuca
vytvori na rezanej zakladnej ploche dalsiu drazku.

Upozornenie:

Odchylky obvodovej a bo¢nej hadzavosti povolené podla normy DIN 1840 su vyrazne nizsie, v
niektorych pripadoch az o 50 %.
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Hrubka 2mm
%) 80 mm
@ otvora 22 mm
Pocet zubov Z 40
Povrchova Uprava bez povlaku
Rezny material HSS
Norma DIN 1838
Vnutorné chladenie nie
Druh produktu Pilovy kotuc
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 800 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 600 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 22 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 20 P
Ocel < 1100 N/mm? podmienene vhodny 15 P
INOX < 900 N/mm? podmienene vhodny 11 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 11 M
GG(G) vhodny 27 K
CuZn podmienene vhodny 400 N
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
suché podmienene vhodny
vzduch podmienene vhodny
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