Technicky list /b Hoffmann Group

Hrubovacia fréza HSS-PM, TiAIN, @ js12 DC: 18mm

s )

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 19244518
GTIN 4045197106155
Trieda polozky 1MW
Popis

Prevedenie:

S podbrusenym vrabkovanym profilom.

Geometria ¢elnych reznych hran na ponorné frézovanie.

Univerzalna fréza na obvodové frézovanie alebo na ponorné frézovanie a nasledny bo¢ny
posuv.

Pre najvyssie naroky na vykon trieskového obrabania.

Vyhoda:

Priaznivejsi odvod triesky v porovnani s frézami s viacerymi reznymi hranami vdaka
vacsim priestorom na triesky.

Technicky opis

Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 750 N/mm? 0,04 mm
Pocet zubov Z 3

Sirka rohového skosenia pri 45° 0,6 mm

@ reznych hran D¢ 18 mm

@ stopky D, 16 mm
Celkova dizka L 92 mm
Dlzka britov L. 32mm
Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
Stopka DIN 1835Bs hé
Tolerancia menovitého @ js12
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Uhol sklonu zubov 25 Stupen
Rohovy uhol ukosu 45 Stupen
Povrchova uUprava TiAIN
Rezny material HSS PM
Norma DIN 844 B
Frézovaci profil NR
Vnutorné chladenie nie
Farebny krazok bez
Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO

Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 138 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 83 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 64 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 64 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 32 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 23 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 18 M
GG(G) podmienene vhodny 55 K
CuZn podmienene vhodny 110 N
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

suché vhodny
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