Technicky list /% Hoffmann Group

TK vitaci vystruznik s pyramidovym hrotom DIN 6535 HA, TiAIN, @ DC:
8H7mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 122797 8H7
GTIN 4062406652333
Trieda polozky 11P
Popis

Prevedenie:

Na vyrobu tolerovanych otvorov v oceli alebo v materidloch s kratkymi trieskami. Spolahlivé
kompletné obrabanie bez samostatného centrovania a bez nasledného vystruzovania. Vyrazne
lepSie samostredenie vdaka pridavnému pyramidovému hrotu pre optimalnu gulatost a
toleranciu rozmerovej presnosti vyrobeného otvoru. Dve rezné hrany na vftanie a Styri rezné
hrany na vystruzovanie pre atraktivnu povrchovu Upravu steny otvoru.

Specifikacie tolerancie:

H7: verzia pre toleranciu otvoru H7.

+/-0.003 mm: Vyrobna alebo rezna tolerancia menovitého & D..

Upozornenie:

Dizka napinacich drazok Lc =L, + 1,5 x D.

Tvar HB a HE k dispozicii za rovnaku cenu ako HA.

Tvar HB objednavajte s €. 122797 + 129100HB.

Tvar HE: objednavajte s €. 122797 + 129100HE.

Technicky opis

Dizka napinacich drazok L. 53 mm

@ stopky D, 8 mm
Norma Vyrobna norma
Tolerancia H7
Celkova dizka L 91 mm
Pocet reznych hran Z 2
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Menovité -@ D

Posuv f v oceli < 900 N/mm?
odporu¢ana maximalna hibka vitania l,
Povrchova uUprava

Rezny material

Prevedenie

Uhol 3picky

Stopka

Vnutorné chladenie

Polostandard

Farebny krazok

Druh produktu

8 mm
0,17 mm/ot,
41 mm
TiAIN
VHM
5xD
140 Stupen
DIN 6535 HA s h6
ano, pri 25 bar
ano
zelend

Spiralovy vrtak

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 100 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 80 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 70 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 60 P
GG(Q) vhodny 90 K
mokré maximum vhodny
mokré minimalne vhodny
vzduch vhodny
Sluzby
Brusenie stopky Typ HE 129100 HE
Brusenie stopky Typ HB 129100 HB
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