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TK fréza HPC, TiAIN, @ DC: 0,5mm

=~ 1 I

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 201648 0,5
GTIN 4045197641410
Trieda polozky 11X
Popis

Prevedenie:

GARANT Diabolo 70:

Specialny substrat z pIného tvrdokovu s mimoriadne vysokou odolnostou proti zlomeniu
a tieZz vynikajucou odolnostou proti opotrebovaniu na optimalnu spolahlivost procesu.
Novovyvinuty nanokrystalovy High Tech povlak na frézovanie materialov s tvrdostou do 70
HRC. Vhodny najma na nepretrzité pouzivanie pri vyrobe nastrojov a foriem.

Velkost 0,5 — 5: Uhol skosenia a = 15°.

Pouzitie:

Vdaka Specialnej tvrdej geometrii je idedlny na pouzitie do tvrdenych materialov s tvrdostou
od 60 HRC do 70 HRC.

Upozornenie:

f, prea,=0,05xD.

Technicky opis

Posuv f, pre drazkovacie frézy v oceli < 70 HRC 0,003 mm

Pocet zubov Z 2

@ reznych hran D¢ 0,5 mm

Posuv f, pre orezavanie v oceli < 70 HRC 0,004 mm

@ stopky D, 4 mm

Celkova dizka L 40 mm

Dizka britov L, 1,3 mm

Smer podévania horizontélny, Sikmy a vertikalny

© Hoffmann GmbH Qualitatswerkzeuge 28.02.2024 22:28 1/2



Technicky list

/% Hoffmann Group

Stopka

Tolerancia menovitého @
Uhol sklonu zubov

Rohovy uhol ukosu
Povrchova uprava

Rezny material

Norma

Typ

Vlastnost Spirdlového uhla
Hibka zaberu a, pre frézovani
Hibka zéberu a, pre frézovani
Vnutorné chladenie
Stratégia obrabania

Farebny krazok

Druh produktu

DIN 6535 HA s h6
0/-0,02
35 Stupen
90 Stupen
TiAIN
VHM
Vyrobna norma
H
nerovnaké
1xD pri obvodovom frézovani
0,05xD pri obvodovom frézovani
nie
HPC
cervena

Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Ocel' < 60 HRC podmienene vhodny 60 H
Ocel' < 65 HRC vhodny 50 H
Ocel' < 67 HRC vhodny 40 H
Ocel' < 70 HRC vhodny 35 H
mokré minimalne podmienene vhodny
suché vhodny
vzduch vhodny
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