Technicky list /b Hoffmann Group

Pilovy kotuc pre VA stredny, @ x hrubka: 250X2mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 177520 250X2
GTIN 4045197245342
Trieda polozky 17B
Popis

Prevedenie:

Presné ozubenie a jemne brusené bo¢né plochy. Specialny uhol éela na nehrdzavejuce ocele.

Nitridovany povrch: tvrda, odolna ochrana proti ndvaru materialu.

Pouzitie:

Rozstup zubov t: (tvar zubu)

- 3 mm (BW - na tenké rary, profily, plechy s hribkou steny 1 -2 mm.

- 4 mm (BW) - na rury, profily, plechy s hrubkou steny 1,5 - 4 mm.

- 6 mm (HZ) — na rary, profily a piny material s hrubkou steny va¢sou ako 4 mm alebo s
prierezom do maximalne 50 mm.

- 8 mm (HZ) — na plny material nad 50 mm.

Vhodné pre:

Kotucové pily na rezanie za studena EISELE a TRENNJAEGER.

Upozornenie:

- Pre optimalny vykon a Zivotnost nastroja: Pouzivajte chladiaci koncentrat ¢.084260.

- Odchylky obvodovej a bo¢nej hadzavosti pripustné podla normy DIN 1840 su vyrazne
nizsie, v niektorych pripadoch az o 50 %.
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Clenenie t 4 mm
@ otvora 40 mm
%) 250 mm
Hrubka 2mm
Pocet zubov Z 200
@ jazdnych otvorov 9:12 mm
Pocet jazdnych otvorov 2:4
Unasacie otvory Rozostupova kruznica 55; 64 mm
Rezny material HSS E
Vnutorné chladenie nie
Druh produktu Pilovy kotuc
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kéd ISO
Ocel < 500 N/mm? vhodny 37 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 22 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 20 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 15 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 11 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 11 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 11 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 15 S
GG(Q) vhodny 27 K
CuZn podmienene vhodny 400 N
Uni vhodny
mokré maximum vhodny
suché podmienene vhodny
vzduch podmienene vhodny
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