Technicky list /b Hoffmann Group

TK pilovy kotuc DIN 1838 B hruby, bez povlaku, @ x hrabka: 25X0,8mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 179820 25X0,8
GTIN 4045197246745
Trieda polozky 17C
Popis

Prevedenie:

Nemecky $pickovy vyrobok s presnym ozubenim a bo¢nym dutym vybrusom metédou

zrkadlového brusenia. Rychlost rezania sa méze zvysit 3 az 4-ndsobne v porovnani s pilovymi

listami HSS.

DIN 1838 B hrubé ozubenie so zakrivenym zubom tvaru B a vybrisenymi fazetami. Na

obrabanie vicsich prierezov a vyraznejsich reznych hibok. Vdaka tomu, Ze triesky sa lepsie

tvoria a maju viac priestoru, maju tieto kotuce viestrannejsie pouzitie ako verzia s jemnym

ozubenim.

Upozornenie:

- Dolezitym predpokladom su stabilné podmienky na stroji a upinanie obrobku. V pripade
nedodrzania hrozi nebezpecenstvo zlomenia pilového kotuca.

- Povolené tolerancie obvodovej a bo¢nej hadzavosti podla DIN 1840 st vyrazne nizsie.

- Specialny rozmer na vyziadanie.

Technicky opis
Hrabka 0,8 mm
%) 25 mm
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@ otvora 8 mm
Pocet zubov Z 24
Povrchova uprava bez povlaku
Rezny material VHM
Norma DIN 1838
Vnutorné chladenie nie
Druh produktu Pilovy kotuc

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Alu (kratke rezanie) podmienene vhodny 1200 N
Hlinik > 10 % si podmienene vhodny 700 N
Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 200 P
Ocel < 750 N/mm? podmienene vhodny 140 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 140 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 90 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 40 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 110 M
INOX > 900 N/mm? vhodny 100 M
Ti > 850 N/mm? vhodny 90 S
GG(G) podmienene vhodny 125 K
CuZn podmienene vhodny 400 N
Grafit, GRP, CFRP podmienene vhodny 600 N
Uni podmienene vhodny

mokré maximum vhodny

suché vhodny

vzduch vhodny
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