Technicky list /% Hoffmann Group

Hrubovacia fréza MTC HSS-E-SPM, TiAIN, @ k12 DC: 16mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 192895 16
GTIN 4045197274786
Trieda polozky 1MW
Popis

Prevedenie:

Substrat SPM s velmi vysokym podielom kobaltu. Spaja tvrdost TK a hiizevnatost OM ocele.
Specialny dynamicky vribkovany profil na hrubovanie.

Da sa pouzit ako univerzalna fréza. Geometria ¢elnych reznych hran na ponorné frézovanie.
Pouzitie:

Pre najvyssie naroky na vykon pri trieskovom obrabani a zvySovanie objemu triesok z
obrabania. Specialne na pouzitie MTC (Multi Task Cutting) na novej generacii sustruznickych/
frézovacich centier.

Technicky opis

@ reznych hran D¢ 16 mm
Sirka rohového skosenia pri 45° 0,2 mm
Posuv f, pre orezavanie v oceli < 1100 N/mm® 0,053 mm
Pocet zubov Z 5

@ stopky D, 16 mm
Celkova dizka L 92 mm
Dlzka britov L. 32mm
Smer podavania horizontalny, Sikmy a vertikalny
Stopka DIN 1835Bs hé
Tolerancia menovitého @ k12

Uhol sklonu zubov 45 Stupen
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Rohovy uhol Ukosu 45 Stupen
Povrchova Uprava TiAIN
Rezny material HSS E SPM
Norma DIN 844
Frézovaci profil HRF
Vnutorné chladenie nie
Stratégia obrabania MTC
Farebny krazok zelend
Druh produktu Rohova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO

Ocel < 500 N/mm? podmienene vhodny 95 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 75 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 75 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 40 P
Ocel < 1400 N/mm? podmienene vhodny 35 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 25 M
INOX > 900 N/mm? podmienene vhodny 20 M
Ti > 850 N/mm? podmienene vhodny 14 S
Uni vhodny

mokré maximum vhodny

mokré minimalne vhodny

suché podmienene vhodny

vzduch vhodny
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