Technicky list
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Uhlova fréza Tvar C 60°, bez povlaku, @ js16 DC: 22mm

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 194060 22
GTIN 4045197109781
Trieda polozky 1MW
Popis

Prevedenie:

Povrch so Specialnou upravou.

Tvar C rezuci obvodovo a Celne.

Upozornenie:

Na frézovanie malych vedeni pri vyrobe nastrojov a strojov.

Technicky opis

Posuv f, v oceli < 750 N/mm’ 0,08 mm
Pocet zubov Z 8

@ reznych hran D¢ 22 mm

@ vole D, 10 mm

@ stopky D 12 mm
Celkova dizka L 67 mm
Dizka britov L. 9mm
Tvar C
Povrchova uprava bez povlaku
Rezny material HSS Co 5
Norma DIN 1833
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Tolerancia menovitého @
Smer podavania

Stopka

Vnutorné chladenie
Tolerancia stopky
Rohovy uhol Ukosu
Farebny krazok

Druh produktu

js16
horizontalny
DIN 1835B s h5
nie
hé
60 Stupen
bez

Uhlova fréza

Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod ISO

Hlinikové plasty podmienene vhodny 250 N

Alu (kratke rezanie) vhodny 70 N

Ocel < 500 N/mm? vhodny 35 P

Ocel < 750 N/mm? vhodny 28 P

GG(G) podmienene vhodny 22 K

CuZn podmienene vhodny 35 N

Uni vhodny

mokré maximum vhodny
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