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GARANT strojovy zavitnik Master Tap HSS-E-PM typ E, AlTiX, G: G1

UDAJE O OBJEDNAVKE

Cislo objednavky 137808 G1
GTIN 4062406719142
Trieda polozky 111
Popis

Prevedenie:
Tvar E (1,5 - 2 chody zarezu).

Univerzalny zavitnik GARANT Master Tap, uréeny na pouzitie v Sirokom spektre materialov s

vysokou procesnou spolahlivostou.

- Rezny material HSS-E-PM pre maximalnu odolnost proti opotrebeniu.
- Znizené hodnoty trenia vdaka novému vysokouc¢innému povlaku.
. Specialna geometria na optimalne odvadzanie triesok.

Pouzitie:

Pre valcovy rurkovy zavit Whitworth DIN-ISO 228/1 (nie pre spoje utesnené zavitom).

Technicky opis

Velkost zavitu G1
Pocet reznych hran Z 4

@ stopka Stvorhranu 20 mm
@ zavitu 33,25 mm
Stupanie zavitov 2,309 mm
@ otvoru pod zavit 30,75 mm
Celkova dizka L 160 mm
Chodov na palec 11
Pocet napinacich drazok 4
Hibka zavitu 83,125 mm
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@ stopky D,

Rezny material

Séria

Povrchova uprava
Druh zavitu
Vrcholovy uhol zavitu
Norma

Forma nabehu

Uhol sklonu zubov
Stopka

Vnutorné chladenie
Poutzitie pri type otvora

Smer rezania

Druh zavitového naradia

25 mm
HSS E PM
Master Tap
AITiX
G
55 Stupen
DIN 5156
E
40 Stupen
Valcova stopka s h9
nie
do 2,5xD pri slepom otvore
pravé

Strojovy zavitnik pre
dynamické obrabanie

Farebny krazok zelend
Druh produktu Zavitnik
Udaje o uzivatelovi

Zhoda V. Kod I1SO
Hlinikové plasty vhodny 30 N
Alu (kratke rezanie) vhodny 35 N
Hlinik > 10 % si vhodny 20 N
Ocel < 500 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 750 N/mm? vhodny 30 P
Ocel < 900 N/mm? vhodny 25 P
Ocel < 1100 N/mm? vhodny 12 P
Ocel < 1400 N/mm? vhodny 8 P
INOX < 900 N/mm? vhodny 10 M
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INOX > 900 N/mm? vhodny 8 M
GG(G) vhodny 20

CuZn vhodny 20 N
Uni vhodny

Olej vhodny

mokré maximum vhodny
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